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Nomenclatura de los electrodos para aceros
dulces segin AWS

E

60 |[1)[1

Electrodo

Su mimmo soldadura (ksi)

=== B1 ||H4 || R

Resistente a la Humedad

"Hidropeno disocio
(ml/100 g deposito):
4

8
16

1ipo de Recubnmienlo ¥ de corrente:

00 =] Oh Lh b b — D

Celulosa Sodio

Celulosa Potasio

Titanio Sodio
Titanio Potasio
Hierro Titanio
Sodio Bajo H.
Potasio Bajo H.

Hierro Oxido de Hierro

Hierro Bajo H.

DC+

AC DC+DC-
AC DC-

AC DC+

AC DC+ DC-
DC+

AC DC+

AC DC+DC-
AC DC+

Al 0.5%
Bl  0.5%
B2 1.25%
B3 2
Cl 25%
C2 3.25%
C3 1%
D1&D2
G 0.5%

Cr 0.5% Mo

25%Cr 0.5% Mo
25%Cr 1% Mo
5

Ni 0.15% Cr  0.38%Mo
1.25-2% Mn 0.25-0.45% Mo
Ni  03%Cr 0.2%Mo 0.1%V




E 6010 Alta celubosa, sodio F, V. OH, H CC(*)
E 8011 Als celulona, potatia F,V.OH, H CA 6 CO(+)
E&012 Also titando, sodio F, V, OH, H CA, CC ()

E 5013 Alta titanso, patasio F. A, OH. H CA, CC(#) & 0C (-}
E 6020 Also txido de hiemo H-Filete CA, CC (=)

E &020 Abto éxida de kiemo r CA, CC(+) 60T ()
E 7014 Hierme en palve, Hiane F, ¥, OH,H CA, CE(+) 40C ()
E T015 Bajo hidrogeno, sodio F, V., OH, H oC(+)

E 7016 Bajo hadrégeno, potasio F, WL OH, H CASCC(+)
E 7018 Bajo hidrbgeno, potsiio, hisrro en polio F,V,OH,H CASCC(+)
E T018M Hago hidrigeno, hicrmo en polva F, V. OH, H o (+)

E 7024 Hiermo en polvo, btanse H-Filete, F CA, OC (=) & CC (-}
E 27 Alio dwido de hserro, hierro en pohio H-Filete CA, OC (=)
Eno2v Alie dxido de hierro, hicrro en pobvo F CA, OC {+) &0 ()
E 7028 Bajo hidrbgeno, potasio H-Filete, F CAGCC(+)
E TO28 Hierro en polve

E 7048 Bajo hidrigeno, potasio F, ¥, OH, H CAGCC(*)
E 7047 Hiaero sa pohvo el

Sigan las normas AWS las poskoones e Saideo son
F plana,

M horuontal,

H-Filaba: fleti hofioontal

WEDascendenia: vertcal descondenia,

W vorical

OH techo & sobrecabaza



b) Tipos, posiciones y uniones de soldaduras

Las uniaaes soldadas pueden clasificarse basicamente en funcion de la
posicion relativa de las piezas a unir, distinguiéndose asi 5 tipos basicos de
uniones.

A tope Esquina Traslape

\\‘\\§ *\ N

Borde TipoT

En el caso de las juntas soldadas con unién a tope son la clasificacién
que mas interés tendra (desde un punto de vista del disefio) dado que el
estado tensional que se genera en la unién soldada viene fuertemente
condicionado por la geometria y forma de la soldadura.



b) Tipos, posiciones y uniones de soldaduras

tipos de soldadura
Filete [} FL Bisel
| ] 1 \VZ)
N
| . = |
Relleno Tapon
tipos de bisel
Escuadra _ TipoJ Bisel Unico
I J L Ml:l I |/ |




DENOMINACION
AWS

1G

2G

3G

Posiciones de las uniones soldadas

Soldaduras de placas a tope.

DESCRIPCION

PLACA HORIZONTAL - SOLDADURA
PLANA

PLACAVERTICAL-SOLDADURA EN
CORNISA

PLACAVERTICAL-SOLDADURA EN
VERTICAL

ESQUEMA




Posiciones de las uniones soldadas
Soldaduras de tuberias a tope.

DENOMINACION
AWS

1G

2G

5G

DESCRIPCION

TUBERIA HORIZONTAL
MOVIMIENTO ROTACION
SOLDADURA PLANA

TUBERIA VERTICAL
SIN MOVIMIENTO
SOLDADURA EN CORNISA

TUBERIA HORIZONTAL-SIN
MOVIMIENTO

SOLDADURA PLANA, VERTICALY
ENTECHO

ESQUEMA
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N
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b) Tipos, posiciones y uniones de soldaduras

uniones de soldadura tipo filete

Plano

Horizontal

Vertical

Sobrecabeza

1F

2F
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1. 3 Caracteristicas de los diferentes tipos de electrodos

TIPO

acido

rutilo

celulosico

basico

VENTAJAS

* bajo coste

= arco estable

+ corriente CAy CC

+ escoria facil de
eliminar

+ elevada
desoxidacion

+ facilmente
conservables

* bajo coste

+ arco estable

+ facil cebado

» corriente CAy CC

+ corddn
estéticamente
mejor

« facilmente
conservables

* elevada
penetracion

* elevada
manejabilidad

* escoria reducida

+ Optima limpieza del

material

+ aporte de
hidrogeno muy
reducido

+ bafio frio

INCONVENIENTES

bafio fluido

escaso efecto de limpieza
elevado aporte de
hidrogeno

escoria no se puede
refundir

bafio fluido

escaso efecto de limpieza
elevado aporte de
hidrogeno

50N necesarios
generadores CC con
elevada tension en vacio
cordén irregular

elevado aporte de
hidrogeno

arco poco estable
escoria no se puede
refundir y de dificil
eliminacion

arco corto y dificil de
trabar

cebado dificil
generadores CC

de dificil conservacion

APLICACIONES

soldaduras en horizontal

aceros bajos en carbono y con poca
presencia de impurezas

soldaduras econdmicas y con
caracteristicas mecanicas suficientes
(buena robustez pero riesgo de grietas)

soldaduras en horizontal

soldaduras en vertical y en esquinas para
pequefios espesores

aceros bajos en carbono y con poca
presencia de impurezas

soldaduras estéticamente buenas pero
caracteristicas mecdnicas suficientes
(buena robustez pero riesgo de grietas)

soldaduras en todas las posiciones,
incluida la vertical descendiente

tubos o donde no sea posible el corddn al
reverso

soldaduras en las que el acceso del
electrodo resulta critico

aceros bajos en carbono con escasa
presencia de impurezas

soldaduras en todas las posiciones, incluso
con grandes espesores

elevadas velocidades de deposito
soldaduras de elevada calidad mecanica,
incluso con materiales gue contengan
impurezas
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