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SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO:
DENOMINACION ELECTRODOS:
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EQUIPO DE TRABAJO
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Tipos de electrodos según recubrimiento
1. Ácidos: (A)
El revestimiento está compuesto por óxidos de hierro, manganeso y sílice.
Se consigue con ellos una buena penetración, especialmente los de espesor grueso.
Son fáciles de manejar y el rendimiento que se obtiene con ellos es alto. Puede dar fisuras si el metal base no tiene buenas características de soldabilidad.
2. Rutilos medio: (R)
El revestimiento consta básicamente de óxido de titanio (rutilo).
El revestimiento de este tipo de electrodos contiene una gran cantidad de rutilo u óxido de titanio en cantidades del orden del 50% de su peso, junto con materiales celulósicos en cantidades inferiores al 15%.
La escoria es densa y viscosa..
Presentan una gran facilidad de manejo. Son muy utilizados para soldaduras en talleres en elementos que no sean de gran responsabilidad y en chapas finas.
3. Ácido – rutilo: (AR)
Tienen un contenido de óxido de titanio del orden del 35% con características similares a los electrodos con revestimiento ácido.
4. Básicos: (B)
Son electrodos con revestimiento de tipo grueso que consta, básicamente,  de carbonato cálcico.
Con ellos se puede soldar en cualquier posición y son muy resistentes a la formación de grietas.
Son adecuados para uniones complejas y de gran responsabilidad: puentes, estructuras resistentes.
Se sueldan con arco muy corto. Siempre deben estar muy secos. Se consigue una penetración media.
5. Celulósico: (C)
El revestimiento consta, fundamentalmente, de compuestos orgánicos (celulosa). Se usan especialmente en soldadura vertical descendente. Se utilizan normalmente en soldadura de gasoductos.

Fuente de alimentación:  dependiendo del tipo de electrodo y del tipo y la posición de la pieza de trabajo, la fuente puede ser de corriente continua o corriente alterna. Si es de corriente continua, y nuevamente en función del tipo de electrodo y la naturaleza de la soldadura que se desea obtener, la conexión del electrodo a la fuente se puede efectuar de dos maneras:
· Conexión al terminal negativo:  en este caso se habla de un electrodo negativo o polaridad directa (DCEN, por sus siglas en inglés). Se utiliza cuando  se desean lograr altas tasas de deposición y una baja penetración.
· Conexión al terminal positivo: en este caso de habla de un electrodo positivo o polaridad inversa (DCEP, por sus siglas en inglés). Se utiliza cuando se desea lograr una penetración profunda.


























CALCULO DE LA CORRIENTE A EMPLEAR DE ACUERDO AL DIAMETRO DEL ELECTRODO
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4.-  Se calcula de la siguiente manera:
	I = 40x diam.electrodo – 40 
Por ejemplo para un electrodo de 1/8, tendre:
I= 40x 3.2 – 40 = 88  tomo valor entre 88 y 128 amp

 POSICIONES PARA SOLDAR
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A TENER EN CUENTA PARA REALIZAR UNA SOLDADURA 
1) Identificar el Material a soldar. (De acuerdo al material y su espesor, existen diferentes tipos de electrodos. Tambien varian en el diametro del nucleo o fundente. Se utilizaran diametros chicos para espesores delgados y hasta un diametro de 5 mm para espesores mayores). 
2) Identificar el tipo de union.
 3) Requerimiento de la soldadura.
 4) Posición de Soldadura.
 5) Eficiencia de la Producción.
 6) Condiciones Generales.
 7) Tipo de corriente.
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Final del formulario
Principio del formulario
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Final del formulario

E-mail:  julioabalos39@gmail.com
                       ingbarreto2000@yahoo.com.ar              
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OTROS EJEMPLOS:
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Z, el ultimo numero, nos indica el tipo de corriente eléctrica y polaridad como mejor
trabaja el electrodo, y nos indica el tipo de revestimiento.

ULTIMO | CORRIENTEY | ESCORIA ARCO PENETRA
DIGITO | POLARIDAD CION

QOrganica | Enérgetico | Mucha
Organica | Enérgetico | Mucha
CC- | Rutilica Medio Mediana
CC- | Rutilica Suave Poca

Rutilica

ledio
CC+ Basica Medio
Mineral

Mediana
Mediana
Mediana
Mediana
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1. La corriente necesaria para un electrodo se puede calcular
aplicando la siguiente formula:

1=50* (@ mm-1)
I= corriente en amperios.
@= Diametro del electrodo en milimetros.
Ejemplo: calcule la corriente necesaria para un electrodo de:
1/8=3.2mm
I=50*(32-1) —————— 1=50*22mm =110

1= 110 Amperios
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2. Para cada electrodo se deben usar aproximadamente 40 Amp,
por cada milimetro de diametro.

5/32=4 mm.
40*4=160

Lo anterior nos indica que para un electrodo de 5/32 se debe
utilizar 160 Amp aproximadamente.
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3. Para calcular aproximadamente el amperaje necesario para un
electrodo se realiza la division que muestra la fraccion en
pulgadas.

El amperaje serd igual al valor que nos muestre las tres
primeras cifras decimales

Ejemplo: calcule el amperaje necesario para un electrodo de 5/32.
5/32=0.156

Esta operacion nos dice que para un electrodo de 5/32 se debe
usar aproximadamente 156 Amperios
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SIMBOLOGIA DE SOLDADURAS.

Distincion entre Simbolo de Soldadura y Simbolo de Soldeo.

Esta norma hace distinciéon entre los términos simbolo de soldadura y simbolo de soldeo. El
simbolo de soldadura indica el tipo de soldadura y, cuando se utilice, forma parte del simbolo
de soldeo.

Simbolos de Soldadura.

Los simbolos se representaran "sobre" la linea de referencia (indicada a trazos con fines
ilustrativos).
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Simbolos de Soldeo.

El simbolo de soldeo esta constituido por varios elementos. La linea de referencia y la flecha
son los Unicos elementos requeridos. Pueden incluirse elementos adicionales para facilitar
informacion de soldeo especifica.

Alternativamente, la informacién del soldeo puede ser facilitada por otros medios tales como
notas o detalles en planos, especificaciones, normas, cddigos u otros planos que eliminen la
necesidad de incluir los elementos correspondientes en el simbolo de soldeo. Todos los
elementos, cuando se utilicen, estaran en posiciones especificas del simbolo de soldeo como se
indica en la Figura.
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simbolos Suplementarios.

Los simbolos suplementarios que se utlicen corjuntamente con los simbolos desoldeose:
indicarén comosemuestraenlaFigura.
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c..jl;;‘sd‘i. Tipo de Revestimiento Posicién de soldeo | Corriente eléctrica
E 6010 Alta celulosa, sodio F,V,OH H cC ()
E 6011 ‘Alta celulosa, potasio F,V,OH.H CA 6CC(+)
E 6012 Alto titanio, sodio F,V.OH.H CA,CC(-)
E 6013 Alto titanio, potasio F.V,OH.H CA.CC(H6CC()
E 6020 Alto éxido de hierro H-Filete CA,CC(-)
E 6020 ik F CA.CC(H6CCO)
E 7014 Hierro en polvo, titanio F,V,OH.H CA.CC(H)6CC(-)
E7015 Bajo hidrogeno, sodio F,V,0H H ccE
E7016 Bajo hidrogeno, potasio F,V,0H H CA6CC ()
E 7018 Bajo hidrogeno, potasio, hierro en polvo F,V,OH,H CA6CC(+)

E 7018M Bajo hidrégeno, hierro en polvo F,V,OH H cc®)

E 7024 Hierro en polvo, titanio H-Filete, F CA,CC(HoCCH)
E7027 Ao Gxido o Bicero, Bicerd e polve HeFilete CA,CC()
E 7027 Alto 6xido de hierro, hierro en polvo F CA.CC(H)6CC(-)
E 7028 Bajo hidrégeno, potasio H-Filete, F CA6CC ()
E 7028 Hierro en polvo
E 7048 Bajo hidrégeno, potasio F,V,0H H CA6CC ()
E7047 e Hv_l;"):'s’:&m

Segn las normas AWS las posiciones de soldeo son
F: plana;

H: horizontal;

H-Filete: filete horizontal;

V-Descendente: vertical descendente;

V: vertical

OH: techo 6 sobrecabeza.
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