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La estacion de frabajo puede acortar el tiempo de produccion.
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Determinacion de recursos

O El tiempo original de la acftividad es t,.

O Los recursos se multiplican por n.

o Sila tarea se puede dividir, f, =1,/n.




Determinacion de recursos

o El tiempo original de la actividad es t;. o f Ll
O Los recursos se multiplican por n.
o Sila tarea no se puede dividrr,
multiplicar por n las multiplicidades.
nu; ; nu’y




Asignacion de recursos

O Un nuevo recurso se debe asignar a la transicion donde tenga el
Maximo impacto.

O Impacto en Ay =3, , AX

O No siempre el maximo impacto estard en el cuello de botella:
O Cuello de botella: 5., =100, Ax =25, Ay =200 s
o Ofra transicion: S, = 50, Ax = 6's, Ay = 300 s



Asignacion de recursos

Cuello de botella Oftra transicion

[Sensibilidad del cuello de hﬂtella] [SEHSlhllldad 23 EEEn tIEHSlCan]

g =
S =100 ¥x =
¥XH

[Recursaﬂ nriginales]

[REGHISDE Driginales]

n:=1
n:=1

[Tiempn Driginal]

[Tiempﬂ Driginal]

x:=12 s
H:i=4 -

[Cambiﬂ en el tiempe al agregar un recurso]

[Cambiﬂ en el tiempe al agregar un recursu]

AX = x - h —1|=—-6=5

[Impactﬂ del nuevo recursoc

Axi=x -
75

[Impactﬂ del nuewvo recurso

Ay:=5 .. Ax =-300 s
dyi=S_ A% =—200 s =



Aplicaciones



Aplicaciones

Determinacion de la produccion
Determinacion del tiempo de produccion
Determinacion del estado en un tiempo dado
Dimensionamiento de depdsitos
ldentificacion de inventarios criticos
Determinacion del inventario minimo
ldentificacion de cuellos de botella
Evaluacion de asignacion de recursos
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