MECANICA Y MECANISMOS - 2024

TRABAJO PRACTICO N2 2

TEMA: ELEMENTOS DE UNION — REMACHES, ROBLONES, TORNILLOS Y ROSCAS.

1.

Realizar una breve descripcion de los diferentes elementos de unién, clasifique segun
su funcién.

Mediante croquizado (aplique dibujo técnico), dibuje tornillo y tuerca e indique sus
partes. Describa los esfuerzos a los que esta sometido cuando trabaja.

Dibujar una unién maovil de dos placas mediante un perno y otra unién mediante tornillo.
Describa la diferencia entre ambas.

¢Qué son para qué sirven los tornillos de potencia? é Con qué tipo de rosca se fabrican?,
indique mediante croquis.

¢De qué material se fabrican roblones y remaches? ¢ qué diferencia existe entre ambos?
Realizar croquis a mano alzada de: una unidn a roblones de doble cubrejunta y otra de
recubrimiento (no usar perspectiva), sélo vista lateral (una) y planta.

Un perno de % de pulgada se usa para unir las tres placas como se muestra en la figura.
La conexién transmite una fuerza de 6000 |b. Determinar el esfuerzo cortante en el

perno.
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8. SIP=31000 Iby el esfuerzo cortante en los pernos no debe exceder de 10000 Ib/pulg?.

Determinar el diametro de los pernos.
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9. Mediante el uso de tablas, realizar roscas en diferentes materiales con medidas de %”,
5/16”, 3/8”, %”. Realizar uniones a solape, con cubre junta simple o doble utilizando
planchuelas de acero y en pedazos de aluminio y/o bronce o latdn.
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El diametro de la broca para agujeros roscodos debe ser el indinpensable para
qué no rampa el macho y dor al filete la revniencio necesaria. y eskd demostrada.
en general, que lox filetes de la tuerca, con el 70 o 75 5 de la proflundidad del
Glate, ofrecen una Felillencio muy suficients

En moterales muy duros. 85 - T0 %,  Aleminio y fundwan, B0 %,

* Dwbe emplearse lo menos pouible lad roicas marcodas.

1/8=3.17 7/16=11.11
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Ejemplo: Ternillo. 20 mm. didmetra.  Pawo, 1.5
Didmetre broca, 17.5 mm

42 5 | 39077 | M@ 999 | 4249 | 3615
45 5 | 42077 | 3087 174 | 4549 | 3915
48 44750 | 409 | 1B | 4854 | 150
51 4BT52 | 449 | 1588 | 5254 | 4550
56 § | 5248 | 4836 | 1819 | 56460 | 4BBE
ol § | S6428 | 526 | 2145 | G040 | 52.8&
o 60103 | 5556 | 2424 | &465 | 5611
] 64103 | 5956 | 1786 | 6865 | SOOI
LE 68103 | &)56 N7 | Tied | 4N
Té

TRI03 | 4756 | 3584 | TeAS | &AM ||'=|
76103 | M .54 4011 | 8085 | TAN

st
=

A R R L e B e e o s R sk ok
(T T

a0

El didmeire de lo broca poro ogujeros roscados debe ser el indispeniable
pore que no rompa el macho y dar al filete lo resistencia necesario, y eshd demos-
irado. en general, que los filetes de lo fuerca, con e 70 a 75 3 de lo profundidad
del filete, ofrecen una resivlencia muy wuliciente

En materigles muy duros. 65-709%.  Aluminio y fundicidn, BD 3¢
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1. Palpadores para medir exteriores
2. Palpadores para medir interiores
® 3. Varilla para medir profundidad
4. Escala milimétrica
5. Escala en pulgadas
@ @ PART ES 6. NOﬂ?O milimétrico
7. Nonio en pulgadas
8. Dispositivo de bloqueo

PEINE DE ROSCAS

JUEGO DE MACHUELOS Y PORTAMACHO




BROCAS

PERNOS Y TORNILLOS

ROSCA MILIMETRICA

M3 x 12 mmx 0.5 mm
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Diameter I I
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Threads

ROSCA WHITWORTH

PASO DE ROSCA fraccional
1/2-13 x 2"
13

J FARRADMDMNM @
= 1/2"
diametro

IDENTIFICACION DE ROSCAS

10. Mediante tarraja realizar roscas NPT en caferias de polipropileno de %, % y 1 pulgada

si es posible.



TARRAJA Y CANOS

REMACHES
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MATERIALES ISPOMILES A5 = Remache de Almsne, Claso de Aosn
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D = Diametro del Vastago L = Largo del Vastago A = Capacidad Maxima de Agarre

Tipos de remache



REMACHADORA POP

TT3TTT

MS 20426 MS 20442
MS 20470 M$20430 MS 20452 a
UNIVERSAL ROUND BRAZIER co UTEH FLAT

Estos remaches pueden ser de aluminio o acero, depende del trabajo que realiza la unién.

MARTILLO - YUNQUE — BUTEROLA




11. Seleccionar material y preparar para realizar el remachado.
12. Realizar juntas con remaches de aluminio y acero a golpes.
13. Realizar juntas con remachadora pop.
14. Realizar informe del trabajo realizado.

Enviar sus respuestas a:

Ing. Julio Abalos - jabalos@fi.unju.edu.ar

Ing. Mauricio Navarro — mnavarro@fi.unju.edu.ar




