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PARTES PRINCIPALES DEL
TORNO PARALELO
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Fig. 11.133 Punto giratorio.
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s BAMCADA;
Soporte de todas las demas piezas,
Muy robusta, para gue aguante los estuerzos y que no
expanmenie deformaciones
Hechas de lundicidn, de una sola pieza (siempre que se
pueda)
Con nervios en su interior
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PRINCIPALES CARACTERISTICAS DE LOS TORNOS PARALELOS
Por caracteristicas de los tornos se enfiende la capaddad y las posibilidades propias de cada maquina, o dicho

de otra forma, los trabajos que puede realizar un torno deteminado dependen de sus caracteristicas. Asi, por

ejemplo, el que un torno sea adecuado para mecanizar piezas pequefias y otro para la producdén en gran

serie de piezas de gran tamafio viene fijado por sus caracteristicas constructivas, es decir, por el valor de una

serie de dimensiones y de capaddades.

A continuacion, se mencionan las caracteristicas de los tornos paralelos, algunas de las cuales se indican en el

torno de la figura que s& muestra debajo:

maxima

Altura

Altura de puntos. (Para abreviar se escribe A. D. P.)
Es la distancia vertical comprendida entre la parte superor de la bancada y la linea imaginara
determinada por los dos puntos. Esta altura se expresa siempre en milimetros.
Distancia entre puntos. (Para abreviar se escribe D. E. P.)
Es la maxima distanda horzontal, que puede haber entre el punto del cabezal fijo y el punto del
cabezal movil (con el vastago entrado al maximo), situando el cabezal en el extremo posterior de la
bancada.
Capacidad de la maquina.
a) Didmetro maximo admisible sobre la bancada.
Esel diametro maximo de una pieza que, montada en €l torno gire libremente por endma de la
bancada.
b) Didmetro maximo admisible sobre los carros.

Esel diametro maximo a que puede fornearse en toda su longitud una barra que, montada en

el torno, gire libremente por endma de los carros. Estas medidas se expresan en milimetros.
Diametro maximo sobre el escote.
Es el diametro maximo de una pieza que, montada en el torno, gira libremente por encima del escote.
Se expresa en milimetros.
Anchura de la bancada.
Es el ancho méaximo de la bancada en milimetmos.
Anchura del escote.
Esla medida del escote en el sentido longitudinal de la bancada.

Distancia enire puntos

Altura de Punfos
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Cabezal fijo <

Contrapunta montada en el

Husillo principal jineted
S T cono del husillo principal

rodamientos: o/ rodamiento radial aro-
dillos conicos: b/rodamiento axial abolas:

c¢) rodamientoradial a rodilles.

Cabezal mévil del tano
1, contra punta
2 husille o eje movil.
3. Palanca de fijacion del husillo
4. base guia del cabezal
5. Tornillo deldispositivo de reglaje
6. Tornillo de fijacion alabancada.
7. Volante.




GRUPO TORNILLO —HUSILLO - CONTRAPUNTA DEL CABEZAL MOVIL

Disposicién interior
del cabezal mévil.

1) Contrapunta
2} Husille

3)  Tornillo

4 Tuerca

5) Tope.

6  Volante.

7 Ufia

o

BANCADA

La bancada es, como su nombre indica, el banco o mesa donde se colocan, sujetan o deslizan las demas
piezas o gupos que componen &l conjunto del torno.

La hancada puede ser de una o dos piezas, aungue o mas corriente en los tornos paralelos es que sea de una
sola pieza que va montada sobre unas patas que la sitian a la altura conveniente.

Las bancadas se construyen de hierro fundido y en un prindpio eran de seccién plana como se muestra enla .

Figura A

Pero después se comprobé que construidas de seccidn prismatica, es decir, en la forma representada en la
figura B, se repartian mejor los esfuerzos a que s sometia al trabajar, se conseguia una mayor duradén de la
superfide de la bancada, puesto que se conservaba fina y perfectamente plana durante mas tiempo vy, por
consiguiente. se lograba una mayor precision enlos acabados.

Puede decirse que |la calidad de los trabajos obtenidos en un tomo, depende mitad y mitad de la bancada y del
cabezal, sin que esto signifique que hayan de descuidarse los demas elementos del torno ya que, en realidad,
todos y cada uno de ellos influye en mayor o menor grado en el perfecto acabado de las piezasque en él se

tornean.

Bancada en forma
pricmatica

Figura B



CHARRIOT, CARRO TRANSVERSAL Y CARRO LONGITUDINAL

Torre porta
herramientas

Tornillo de
fijacién

Carro
transversal

Charriot

Carro
longitudinal

Manivelas <ol

Volante

La guia en el cabezal movil se efectia mediante el husillo completa mente cilindiico, en cambio en los carros
se hace con una superfide de forma espedal, llamada ala de mosca o cola de milano, de manera que se

deslizan como s fueran un patin y al mismo tiempo, esta forma espedal de cufia impide que el esfuerzo que
hace la herramienta, levante los carros.
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8. Dentado de las garras
9. Tapaposterior y de fijacio
10. Tornillos de fijacion de latap
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Plato universalde 3 mordazas
Autocentrante

VELOCIDAD DE CORTE

-

Plato universal de 4 mordazas
autocentrante

Refrendado, torneado, rectificacion
Desbastado Acabado Roscado

Material pies/min| m/min |pies/min| m/min |pies/min| m/min
Acero de 90 27 100 30 35 11
magquina
Acero de 70 21 90 27 30 9
herramienta
Hierro fundido 60 18 80 24 25 8
Bronce 90 27 100 30 25 8
Aluminio 200 61 300 93 60 18

TABLA 1. AVANCES PARA DIVERSOS MATERIALES CON EL USO DE
HERRAMIENTAS PARA ALTA VELOCIDAD

Desbastado Acabado

Material Pulgadas |Milimetros |Pulgadas Milimetros

Acero de maquina 0.010 - 0.25-0.50 |0.003 - 0.07 -0.25
0.020 0.010

Acero de herramientas  |0.010 - 0.25-0.50 |0.003 - 0.07 - 0.25
0.020 0.010

Hierro fundido 0.015 - 0.40-0.065 |0.005-0.12 |0.13-0.30
0.025

Bronce 0.015 - 0.40-0.65 |0.003 - 0.07 - 0.25
0.025 0.010

Aluminio 0.015 - 0.40-0.75 |0.005 - 0.13-0.25
0.030 0.010
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