Partes del torno

A= La Bancada.

B= Cabezal Fijo.

C= Carro Principal de Bancada.
D= Carro de Desplazamiento
Transversal.

E= Carro Superior porta
Herramienta.

F= Porta Herramienta

G= Caja de Movimiento
Transversal.

H= Mecanismo de Avance.

I= Tornillo de Roscar o Patron.
J= Barra de Cilindrar.

K= Barra de Avance.

L= Cabezal Movil.

M= Plato de Mordaza (Usillo).
N= Palancas de Comando del
Movimiento de Rotacion.

0= Contrapunta.

U= Guia.

Z= Patas de Apoyo.




Movimiento de

OPERACIONES DEL TORNO
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Formas

Cilindrado Torneado

Contornos
Cobico Achaflanado
H I ] Taladrado E
Tronzado Roscado Mandrinado

Moleteado



HERRAMIENTAS DE CORTE
CARACTERISTICAS de 8 Tipos Herr.

1. Buril cuadrado de Acero Super Rapido al Cobalto.

Angulos para el afilado:
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a | Angulo de Incidencia.

B | Angulo de Filo.

Y Angulo de Ataque.

a+ | Angulo de Corte.

Instructor : Pablo Bravo. - Pag. 6
3 ‘v¢ . Velocidad del corte (m/min)
® Velocidad de Corte DN : D : Di4metro de la herramienta (mm)
Ye = 100 (m/min) n : Revolucién por el minuto (min-1)
n . Constante de la circular (3.14)
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: Avance por diente (mm#t)

. Avance por minuto(mm/min)

: Revolucion por minuto (min™)
: Nulero de dientes



PARAMETROS INDEPENDIENTES DEL

TORNEADO
Velocidad de corte (V):

La velocidad de corte se relaciona con la velocidad de rotacion del husillo y de
la pieza. '

V=nXdXn/1000 :
n-rpm de la pieza B
d- didmetro de la pieza (mm)  y =
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