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TRITURADORAS DE CONO

Caracteristicas

. Son usadas para procesos de
trituracion secundaria (10alcmy
terciaria (1 a 0,5 cm).

. Opeyan a velocidades mayores que la
trituradoras Giratorias (400 a 600 rpm).

. §e construyen de dos tipos, cabeza
larga o standard y cabeza corta (+
inclinacion del eje, + reduccion del
roducto).

. La regulacion estan en funcion de la
osicion cerrada de las mandibulas.

. Relacionde reduccion de 3:1 hasta 7:1.

Excénrico

Entracts de mokertal Mantos (piezas de desgaste)
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Caracteristicas

. La Nuez, parte giratoria esta apoyada
en su parte inferior y el extremo superior
oscila libremente.

. Contiene un plato distribuidor de la
carga.

. Zohas de desgaste son construidas de
cero al Manganeso.

. Capacidad variable, se obtienen de
tablas y abacos (hasta 1000Tn /hora).
También se obtiene usando formulas,

Gieseking. lT:f.pa .L.;-.f.n-m;l

Figura 7.13. Esquema de un como Symons.




. Segun las maquinas, los
mantos se dividen
generalmente en extra —grueso,
grueso, medio-grueso y medio
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CaCoO, PLANTA DE TRITURACION
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Esquema para Eleccion de la Trituradora
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ESQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

» Hipotesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora Coénica

Q(coénica) = 0,90 x 95 Tn/hs = 85,5 Tn/hs

» Tamano maximo de piedra requerido= 1% “
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ESQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

« Hipotesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora Conica (después verificaremos)

Q(conica) = 0,90 x 95 Tn/hs = 85,5 Tn/hs

» Tamano maximo de piedra requerido=1"*

Trituradora Apertura (@) tmax Q
#24 Ya " 174"
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ESQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

- Hipdotesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora COnica (después verficaremos)

Q(conica) = 0,90 x 95 Tr/hs = 85,5 Trn/hs

- Tamano maximo de piedra requerido=1 %"

Trituradora Apertura (@)  tmax Q
#24 %" 1%"
#36 %" 1%"
#48 %" 19"

#bb 2" 1

4
™




Lado A} i R E A D ES "W\ E el
W 2% " BEAERED E
% K3 7 BE AR E
T3 TS % n|n|n
T G W % |41 [s6]f 7
= T w % | 41 | s6] T
Te 3% s |4 [ss] m

?MiﬂﬂﬂhHML;

E

%

85

1o

135

A e
r

-
-

%

B

1o

oW

85

10

—
b

3
' |




ESGQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

» Hipotesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora CoOnica (después verificaremos)

Q{conica) = 0,90 x 95 Tn/hs = 85,5 Tn/hs

= Tamano maximo de piedra requerido =1 %"

Trituradora Apertura (@) tmax Q

#24 Pa " 14" 37 Tn/hs
#ab Ta" 1 %" 71 Tn/hs
#48 Ta" 1 %" 135 Tn/hs

#hb %" 1 %" 200 Tn/hs




ESQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

» Hipédtesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora COnica (después verficaremas)

Q{conica) = 0,90 x 95 Tn/hs = 85,5 Tn/hs

- Tamano maximo de piedra requerido=1%%"

Trituradora Apertura (@)  tmax Q
#24 3" 1%" 37 Tn/hs - No
#36 %" 1%" 71 Tn/hs — No
#48 %" 1%" 135 Tn/s - Si

#0b Ha" 154" 200 Tn/hs — S {ne conviene)




'ESQUEMA METODOLOGICO PARA ELECCION DE TRITURADORAS

» Hipodtesis: 90% del caudal pasa por la Trituradora COnica (después verficaremos)

Q(conica) = 0,90 x 95 Tn/hs = 85,5 Tn/hs

» Tamano maximo de piedra requerido =1 %"

Trituradora Apertura (@)  tmax Q

#24 3 " 1" 37 Tn/hs — No

#36 " 114" 71 Tn/hs — No

#48 %" 1%" 135 Tn/hs — Si ]

#hb 2" 114" 200 Tn/hs — Si (no conviene)




Curva Granulomeétrica de Trituradora Conica 48
100% para abertura de cierre de 3/4 " rsgig

35%
65%

Entre 1Y4y 34" 100% - 65%
Menor de 34" 65% -0




Analisis Granulométrico

Trituradora Conica Total
% Tons / hora §§ Tons / hora

29,93 | 34,68
95,57 | 60,32
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