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CONTROL AUTOMATICO DE UNA PLANTA
INDUSTRIAL

Puede ser clasificado como ...
1) CONTROL CONTINUO
2) POR EVENTOS

1) CONTROL CONTINUO

Permite mantener una variable lo mas cerca de un valor especificado 6 deseado.

La salida del controlador presenta en el transcurso del tiempo, variaciones en su salida (digitales 6
analdgicas), segun un valor de Referencia (Set Point Ajustado).

Pueden ser:

1a) CONTROL CONTINUO TODO — NADA (ON-OFF)

Presenta en el transcurso del tiempo dos estados perfectamente definidos, segun un valor de
Set Point ajustado, es decir:

ALTO - BAJO
ON - OFF

La variable controlada (por e TEMPERATURA) variara en torno a un valor fijado, como valor
deseado , llamado SET POINT.
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CONTROL CONTINUO

1a) CONTROL CONTINUO TODO-NADA (ON-OFF)

EJEMPLO
El CONTROLADOR presenta en el transcurso del tiempo, variaciones DIGITALES en su salida, segun un
valor de Referencia Ajustado (Set Point). Adopta solamente 2 posiciones , abierto 6 cerrado para un valor

unico de la variable controlada.

TIPO DE CONTROL REALIZADO: TODO/NADA CIRCUITO DE POTENCIA

_ -  ALIMENTACION
CIRCUITO DE MANDO U - Linea trifisica de 380 V

Posicion en el selector

de temperatura del -
termostato, 100°C. e

Senal de referencia: SET POINT €4VF%
>

CONTROLADOR

PREACCIONADOR
(RELE-CONTACTOR)

ACTUADOR
(RESISTENCIAS DE CALDEO)

4000 Watts

TRANSDUCTOR

(TERMOSTATO) PLANTA
(HORNO)

Senal de salida:
Temperatura del horno, 100°C.
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CONTROL CONTINUO

1 a) CONTROL CONTINUO TODO-NADA (ON-OFF)
La variable fluctuara alrededor de un valor deseado ’, también llamado SET POINT.

On On  Activado

Heater
Calentador I

Off
Desactivado

Temperatura
Temperature
A

Setpoint

Valor de
consigna
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CONTROL AUTOMATICO DE UNA PLANTA INDUSTRIAL

1b) CONTROL CONTINUO REGULATORIO

El CONTROLADOR presenta en el transcurso del tiempo, variaciones ANALOGICAS en su salida,
segun un valor de Referencia Ajustado (Set Point).

CONTROLADOR

Automatismo
q.(t) = K-[r(t)-n(t)]

Captador

Flotador

Actuadores
Valvula proporcional VE

Referencia
Se da una sefal de
referencia de forma

explicita
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1b) CONTROL CONTINUO REGULATORIO

NIVEL medido

l/ REFERENCIA (Set Point)

S

mAPERTURA DE

VALVULA
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CONTROL AUTOMATICO DE UNA PLANTA INDUSTRIAL

En ambos casos ...
La salida del controlador presenta en el transcurso del tiempo, variaciones en su salida (digitales 6
analdgicas), segun un valor de Referencia (Set Point Ajustado).

Perturbaciones

' Accion de
Relerencia control

Actuador

RESUMIENDO... Mantener una variable lo mas cerca de un valor especificado 6 deseado.

Se utiliza para controlar que una variable fisica se mantenga lo mas exactamente cercana al valor
deseado. Se utiliza para el control de variables tales como caudal , nivel , presion, temperatura, vafiables

analiticas , etc)

ANALOGICAS
DIGITALES




CONTROL AUTOMATICO DE UNA PLANTA INDUSTRIAL
COMPONENTES INVOLUCRADOS

VALVULAS DE
CONTROL CONTROLADORES PID
4 ..JJ ﬁ'c’fii-*.:-b; )

MEDIDORES NEUMATICOS
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2) CONTROL POR EVENTOS

Presenta 2 estados perfectamente definidos, SEGUN UNA CONDICION DADA PARA EL EVENTO

2a) Control por enclavamiento 0 logica de seguridad
2b) Control Secuencial
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CONTROL DE UNA PLANTA INDUSTRIAL

CONTROL POR EVENTOS

2a) CONTROL POR ENCLAVAMIENTO o LOGICA DE
SEGURIDAD

Enclavamiento para provision continua de Energia Eléctrica

Red electrica b 4 Planta electrica
normal T ' de emergencia

10




CONTROL DE UNA PLANTA INDUSTRIAL
CONTROL POR EVENTOS

CONTROL POR ENCLAVAMIENTO (Enclavamiento de Cintas

Transportadoras)
L ogica on-off para sequridad (detencion de cintas transportadoras

Transportado1 ¢ 7 &
o

Transportador 2




UNJU - INSTALACIONES Y CONTROL

CONTROL DE UNA PLANTA INDUSTRIAL
CONTROL POR EVENTOS

Enclavamiento de Cintas Transportadoras
DIAGRAMA LADDER de Control (Diagrama Eléctrico)

AT2
Pg AT3 E]
PT3 PT2

T2




*CONTROL POR EVENTOS

2b) CONTROL SECUENCIAL

Debe cumplirse una condicion para que se reitere el proceso
Ejemplo : Envasado de legumbres
Colocacion de Tapa de envases (una vez llenos)

Brazo

oo Y
Hidraulica C ’ ‘ " S g,

Sensor 52
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2b) CONTROL SECUENCIAL

Debe cumplirse una condicion para que se reitere el proceso

Automatismo

Captadores
Sensores de nivel NS, NI

Actuadores

Unidad Valvula todo-nada VE
de
Control
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INDUSTRIAL

COMPONENTES INVOLUCRADOS

R e — e

NUCLEO ARMADURA

PLCs RELES

ACTUADORES

15

CONTACTORES SENSORES DE PROXIMIDAD



